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Technologie propriétaire et continuité technique depuis 2003
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Colonnes à Taquet

© Alberto Violante — All rights reserved. Authorized for use by Ferrinox Automotive a.s.



2

.

Depuis 2003, une direction technique unique guide le 
développement des Colonnes à Taquet , contribuant à la 
réalisation de plus de 1 200 projets pour les principaux 
constructeurs automobiles européens.

Ferrinox Automotive a.s. poursuit cette continuité 
avec le même savoir-faire propriétaire, la même 
méthodologie et la même attention à la qualité qui ont 
fait de la technologie d’origine une référence 
consolidée dans le secteur.

La continuité technique est garantie par la même 
direction d’ingénierie qui, depuis 2003, développe et 
perfectionne les solutions d’empilement automatique, 
assurant une cohérence de conception, une fiabilité 
élevée et une évolution constante des technologies 
propriétaires.

Continuité technique et identité 
professionnelle depuis 2003
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Activité : Nous collaborons de manière stable avec des 
fournisseurs de systèmes intégrés, des fabricants de 
conteneurs équipés de Colonnes à Taquet  et des 
entreprises d’automatisation industrielle.

Délégué à l’Ingénierie
En plus du développement technique complet du 
conteneur équipé de colonnes et de systèmes associés 
de l’analyse initiale à la conception, au prototypage et à 
la validation finale.

Ferrinox Automotive a.s. opère dans le plein respect de 
la confidentialité des informations techniques et 
commerciales fournies par ses clients.

Services Techniques Avancés
- Validation technique et fonctionnelle des systèmes    
d’empilement
- Reverse engineering de composants et de solutions existantes
- Optimisation de colonnes et de conteneurs déjà en service
- Audits techniques sur des colonnes de tiers

Focus et Services
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• Le savoir-faire acquis au fil des années 
nous a permis et continue de nous 
permettre de développer et d’intégrer 
les colonnes à taquet dans une large 
variété de systèmes d’empilage 
automatique et de manutention, en les 
adaptant à toutes les configurations et 
à tous les matériaux utilisés dans 
l’industrie automobile.
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Design
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Technology and 
know-how

Le brevet original et le 
savoir-faire acquis au fil 
des années nous 
permettent de 
développer des solutions 
sans limites.
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Vertical System

Horizontal System

With a pitch starting at 
10 mm

Glass Roof
System 

Applications pour 
les conteneurs 
automobiles

Technology and 
know-how
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Système Multi-Link – Colonnes à taquet pour toits panoramiques vitrés



Technologie Multi-Link pour toits panoramiques
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• Technologie validée par plus de 10 ans d’applications dans 
les secteurs automobile et industriel



TECHNIQUE
Les supports assurent une fonction de retenue latérale et longitudinale, 
empêchant la translation et la rotation du module de toit pendant les phases 
de manutention et de transport. Le système est dimensionné pour garantir le 
maintien des composants jusqu’à une accélération horizontale de 1,0 g, 
valeur cohérente avec les conditions opérationnelles prévues pour le 
transport routier, les chariots élévateurs et les AGV.
La masse maximale considérée pour le module de toit est de 30 kg. Des 
accélérations supérieures à 1,0 g, dues à des chocs, collisions ou manœuvres 
extrêmes, ne relèvent pas du champ de validité du présent dimensionnement 
et, dans de telles conditions exceptionnelles, le module de toit peut se 
déplacer de quelques millimètres par rapport à sa position nominale.

• Support de retenue 
optionnel pour charges 
élevées

TECHNIQUE
Le nombre de supports est défini en fonction de la masse du module 
de toit, afin de maintenir la charge par point d’appui à environ 50 N 
sous une accélération horizontale de 1,0 g. Jusqu’à 10 kg, 2 supports 
en diagonale sont prévus ; entre 10 kg et 20 kg, 4 supports ; entre 20 
kg et 30 kg, 6 supports ; au-delà de 30 kg, 8 supports.
Cette configuration garantit une répartition équilibrée des forces ainsi 
que la fonction correcte d’anti-translation et d’anti-rotation du 
module de toit pendant les opérations de manutention et de 
transport.
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Technologie Multi-Link pour toits panoramiques



• Poids et dimensions 
globales réduits, combinés 
à une rigidité cinématique 
interne élevée.

• Structure renforçable pour 
charges lourdes.

La technologie adoptée
Validée sur de multiples applications, elle garantit un système de 
verrouillage du toit offrant une haute stabilité structurelle et un 
comportement exempt de glissements relatifs, y compris lors des 
opérations de manutention et de positionnement, grâce à une liaison 
caractérisée par un coefficient de frottement élevé et une faible 
sensibilité aux phénomènes de micro-glissement.
De plus, par rapport aux colonnes traditionnelles, le système offre un 
encombrement optimisé et une masse globale réduite, tout en 
conservant pleinement la rigidité, la capacité portante et les 
exigences de sécurité opérationnelle requises par les conditions 
d’utilisation.
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Force de support (N)Force totale à 1 g (N)
Des doigts sont 

nécessaires pour chaque 
toit

Poids du toit panoramique

49 N98 N2 and 2  classic fingers10 kg

49 N196 N420 kg

49 N294 N630 kg

43 N343 N835 kg

• Règle de dimensionnement des supports en fonction du 
poids

Pour maintenir la charge par support à environ 50 N sous 1 g,

jusqu’à 10 kg → 2 supports (en diagonale)
>10 kg et ≤ 20 kg → 4 supports
>20 kg et ≤ 30 kg → 6 supports
>30 kg → 8 supports

• Cette progression maintient constante la force par 
support, indépendamment du poids du module.

• En supposant une masse maximale du 
module de toit de 30 kg et une accélération 
horizontale de projet de 1,0 g (9,81 m/s²), la 
force inertielle totale est de 294 N. La 
répartition sur 6 supports détermine une 
charge d’environ 49 N par support.

• Pour des masses supérieures à 30 kg, 8 
supports sont prévus, maintenant la charge 
par point dans des valeurs compatibles avec 
la capacité mécanique du système.
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Low –cost –Automation 
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L.C.A .( Low Cost Automation)

Ultralight column to optimize 
the overall system weight

S.A.C. (Standard Adjustable Column)
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L.C.A .( Low Cost Automation)
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S.A.C. (Standard Adjustable Column)



15

Trolley
Horizontal Turntable

Pallet for Conveyors

S.A.C. (Standard Adjustable Column)

L.C.A .( Low Cost Automation)

Ultralight column to optimize 
the overall system weight
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Standard systems in stock
Series 350

SAC 60/350SAC 50/350SAC 40 /350Technical features

456Q.ty* Max. number of positions / Capacity 

605040mmStep - mm 

505050mmInitial position: 50 mm, incrementally adjustable

350350350mmminimum overall height

600600600mmmaximum adjustable height

* Specify the required number of position

3D formats will be provided upon request

Other customized formats available

Series 450

SAC 60/450SAC 50/450SAC 40 /450Technical features

678Q.ty* Max. number of positions / Capacity 

605040mmStep - mm 

505050mmInitial position: 50 mm, incrementally adjustable

450450450mmminimum overall height

750750750mmmaximum adjustable height

* Specify the required number of positions

3D formats will be provided upon request

Other customized formats available

S.A.C. (Standard Adjustable Column)

L.C.A .( Low Cost Automation)

© Alberto Violante — All rights reserved. Authorized for use by Ferrinox Automotive a.s.

Millimetre-precise adjustment allows for optimisation of the robotic process 
and guarantees high adaptability to the components to be picked.
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Technologie propriétaire et savoir-faire – Depuis 2003
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• L’originalité technique propriétaire du système 
réside dans l’architecture du trou en forme de 
sablier, dans le taquet usiné d’une seule pièce
et dans l’axe de rotation de forme rectangulaire. 
Cette solution de conception permet le 
positionnement du taquet aussi bien au point 
mort inférieur qu’au point mort supérieur, 
garantissant une meilleure ergonomie, une 
précision opérationnelle élevée et une fiabilité 
absolue dans le temps. Le système constitue une 
référence technique établie dans le secteur.

• SANS MAINTENANCE L’approche de conception 
appliquée à chaque solution, associée à 
l’utilisation d’équipements présentant des 
tolérances au centième, garantit des 
performances constantes tout au long du cycle de 
vie productif du véhicule — sans maintenance.
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Architecture en sablier : la technologie du brevet d’origine
Technologie et Garantie
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• Historique des brevets obtenus
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Copyright
• Depuis 2003 jusqu’à aujourd’hui, la 

direction technique assurée par 
M. Violante est demeurée cohérente, 
garantissant une continuité 
méthodologique et une mise à jour 
professionnelle constante. Les 
solutions d’ingénierie développées au 
fil du temps ont été appliquées 
pendant de nombreuses années dans 
divers contextes de production 
européens, contribuant à des 
processus industriels consolidés.

L’origine des solutions techniques 
présentées remonte au premier brevet 
développé par M. Alberto Violante dans le 
cadre de l’entreprise individuelle Ferrinox, 
lequel a constitué la base du parcours 
d’innovation ultérieur.

Les technologies et les contenus 
techniques présentés sont des œuvres 
originales de l’auteur et sont utilisés par 
Ferrinox Automotive a.s. dans le cadre de ses 
activités industrielles et commerciales.
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Ferrinox Automotive a. s.
Gajova 4, 811 09 Bratislava Staré Mesto, Slovenská republika
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Merci pour votre attention

Bureaux administratifs
office@ferrinoxautomotive.com

Pour toute information technique et commerciale
a.violante@ferrinoxautomotive.com
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